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Einfallstellen, Anspritzpunkt,
Flie3- und Auswerfermarkierungen
im direkten Sichtbereich unzulassig

Werkzeug in allen Bereichen
strichpoliert; keine Frasspuren,
Erodierstrukur o0.a. zulassiqg.

Nicht bemalste Bereiche sind dem
CAD-Datensatz zu entnehmen.

Zur Herstellung von Modell und Werkzeug
ist ein CAD-Datensatz erforderlich.
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SBE11 -C- Einsatz 1x1 52,0 52,0 45,8 45,8 31,9 31,9
SBE12 -C- Einsatz 1x2 104,2 52,0 97,3 45,1 84,1 31,9
SBE13 -D- Einsatz 1x3 156,4 52,0 148,7 44,3 136,3 31,9
SBE14 -C- Einsatz 1x4 208,6 52,0 200,1 43,5 188,5 31,9
SBE15 -C- Einsatz 1x5 260,8 52,0 252,3 43,5 240,7 31,9
SBE22 -D- Einsatz 2x2 104,2 104,2 97.3 97.3 84,1 84,1
SBE23 -C- Einsatz 2x3 156,4 104,2 148,7 96,5 136,3 84,1
SBE25 -C- Einsatz 2x5 260,8 104,2 254,3 95,7 240,7 84,1
SBE26 -C- Einsatz 2x6 313,0 104,2 304,5 95,7 292,9 84,1
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